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Fundament und Raumbedarf der Maschine
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Die Zeichnungen zeigen Modell 550
Die Modelle 375 und 450 werden ohne Tischstitze geliefert
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Transport und Aufstellung

Unsere mechanischen Schnellhobler kommen betriebsfertig zum Versand. Beim Transport mittels Kran
hdnge man die Maschine so an, dafl das Seil vorne unter die StéBelfihrung und hinten unter die
Olfangschale fafit. (Bild 1)

Bild 1 Die Abbildung zeigt Modell 550

Die Maschine ist auf ein Fundament (siehe Zeichnung S. 2 und Fundamentplan) aufzustellen. Sie muf3
mittels Steinschrouben befestigh und eingegossen werden, Zuvor ist die Maschine durch Aufsetzen einer
Rahmenwasserwaage in zwei Ebenen auszurichten, sowie die Gleilflache der Tischobstitzung mit der
Mefluhr auf Parallelitét zum Tisch nachzuprGfen. Das Unterkeilen ist zwischen und daonn nur in un-
mittelbarer Néhe der Ankerlocher vorzunehmen. Nach dem Anziehen der Schrauben ist die Maschine
nochmals zu kontrollieren und gegfls. nachzurichten.

Tritt durch falsches Aufstellen eine Ungenauigkeit ein, kénnen wir keine Verantwortung iUbernehmen,
da die Maschine beim Verlassen des Werkes genauestens Gberprift worden ist.

Der Raumbedarf ist der Zeichnung auf Seite 2 zu entnehmen.



Wartung der Maschine

Nach dem Aufstellen mufi die Maschine von allen anhaftenden Rostschutzmitteln, von Fett und Staub
gereinigt werden Dabei sind besonders sorgfaltig die Fuhrungen des Supportes, des Stoflels und
des Standers vorzunehmen und mit Petraleum oder ahnlichen L&sungsmitteln zu séubern

Hinweis an der Maschine beachten:

Vor Inbetriecbnahme ist die Schutzhaube der Antriebsscheibe abzuschrauben und die Antriebsscheibe
restlos zu entfetten.

Ist die Antriebsscheibe mit Schutzpapier verkleidet, mufl dieses entfernt werden )

Inbetriebnahme

Die Antriebsscheibe muf} in Pfeilrichtung laufen

Die Maschine nicht ohne Ol in Betrieb setzen Bei Erstlieferung ist der Olbehalter im Stander gefillt
Kontrolle durch Olschauglas

Schmiernippel vor Ingangsetzung durchschmieren

Sollten sich bei der Gangschaltung, die unbedingt im Stillstand vorzunehmen ist, einmal die Zahn-
rader nicht direkt inemnander schieben lassen, so dreht man an dem Handrad, bis die Rader einriicken

Gangschaltung It. Schaltkulisse
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Ingang- und AuBerbetriebsetzung der Maschine durch den groflen Schalthebel.

Beim Einschalten muf3 der in dem grofien Schaltknopf befindliche Druckknopftaster gedrickt werden.
Wird der Hebel nach hinten eingerickt, ohne den Druckknopf zu betatigen, lauft der Motar nicht an.
Der Wahlschalter, Palschalter fir zweitourigen Motor, ist vorher auf die gewiinschte Stufe zu stellen
Hubverstellung erfolgt mittels einer Kurbel auf Vierkant 1 nach vorherigem Lésen des Hubfeststell-
rades 2. Drehung nach links Hub kleiner, rechts Hub gréfier,

Verlegen des Hubes nach hinten oder vorne mittels Handkurbel hinten auf dem Zapfen 3 des Stofiels.
Vorher oberen Stoflelknebel 4 |6sen Nach der Verstellung Stéfielknebel unbedingt wieder festziehen
Die Vorschubeinstellung der automatischen Senkrechtbewegung des Stahlhalterkopfes wird Uber eine
Skala durch den einstellbaren Klemmring vorgenommen. Ein Strich der Skalierung = 0,1 mm Vorschub.
(Fur Modell 375 Sonderausristung) Bei Hubverlegung mufl das Auflaufbéckchen 5 entsprechend versetzt
werden. Ein- und ausgeschaltet wird die automatische Senkrechtbewegung durch Umlegen des Hebels
(6) hinter dem Stahlhalterkopf. Sie l6st in der untersten Stellung selbsttatig aus

Skalenringeinteilung + <« A 01

Supportblockierung durch obere Feststellschrauben 7 mit aufgestecktem Ringschlissel. Die beiden
Schrauben darunter sind auf Gleitsitz eingestellt

Bei Verstellung des Tisches in senkrechter Richtung ist die Supportblockierung und die Tischstiitze vor-
her zu lésen und nachher wieder festzuziehen [Die Modelle 375 u. 450 sind ohne Tischstiitze )

Bei schriigen Arbeitssticken Tisch schwenken, Tisch abnehmbar. Sperrige Arbeitssticke seitlich an den
Tisch oder mittels Zusatzvorrichtung vor den Vortisch spannen. Vor dem Auf- und Abwiértsbewegen
des Tisches obere Fldche des Supportes saubern und Tischstitze hochziehen. Diese mufd beim Arbeiten
unten fest aufliegen.



i Schmieranweisung Maschinen N
Maschinenbezeichnung: Mech. Schnellhobler
Iype: 375,450,550 Inv. N.
nach Schmiervorschrift schmieren __ [

wochentlich schmieren

[‘ﬁgﬁch schmieren __

1

chmierstoffibersi chmiervorschri
Sch toffub cht Sch chrift
DIN Werks- . Kennzeichen Schmier - |Schmier - | Schmierstoff -
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Noch ca 0000 18 co 200g Feltfullung
Betrmpsstung | '8 19:20- | 18 3;’. erneuern
Nochca 2000] 4 Tee 175~ 7 Ur 1 Oifillung
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Montageanweisung fir Reibrader

Das Auswechseln einer Reibscheibe ist wie folgt vorzunehmen
A. Ausbauen (siehe niichste Seite)

1. Entfernen des Seegerringes 1 von der Motorwelle

2. Abziehen der Reibriider 2 mit einem Scheibenabzieher

B. Einbauen

1. Einstreichen des Motorwellenzapfens mit Molykote.

2. Aufschieben des Reibrades auf den Motorwellenzapfen, notfalls unter Zuhilfenahme eines Gum-
mihameaers und einer Stahlbichse, die gestattet, die Hommerschlage nur auf die innere Trag-
bichse zu fihren und vermeidet, dafd die Schldge auf den Gummiring treffen. Ein kréftiges Schla-
gen ist in jedem Foll zu vermeiden, da sonst die Walzloger des Motors beschadigt werden

Einstellen des Reibradantriebes

Nach Einscholten des Houpthebels dirfen die Reibrader die Antriebsscheibe nur leicht berUhren Bei
Kontrolle nach Abbildung ist die Einstellung richtig, wenn die Reibrader sich bei mafligem Kraftauf
wand noch gegen die festgehaltene Antriebsscheibe verdrehen lassen

Bei ausgeschaltetem Antrieb dirfen sich Reib- und Antriebsscheibe bei (13) nicht mehr berGhren. Im
eingeschalteten Zustand mufl zwischen Exzenter (9) und der Rolle (10) bei (12) mindestens noch ein Ab-
stand von 1 -1,5 mm sein. Wenn nétig, kann der Abstand am Stehbolzen (11) durch die Muttern ein-
gestellt werden.



Die elektro-automatische Tisch- und Motorabschaltung verhindert ein Anfahren des Tisches in seinen
Endlagen. Aufierdem l&fit sich der Tisch durch leicht einstellbare Anschlége in jeder gewinschten
Arbeitsbreite automatisch stillsetzen. Nach Beendigung des Arbeitsganges werden Motor und Maschine
ausgeschaltet.

Druckleisten am Stoflel, Tisch und Support richtig einstellen, sonst ist genaves Arbeiten unméglich. (Sind
bei Lieferung richtig eingestellt) Ungenaues Arbeiten kann vielfach auf diesen Umstand zuriickgefihrt
werden.

Beim Auswechseln einer Reibscheibe bzw. Neueinstellung des Aniriebs ist die besondere Montage-
anweisung zu beachten.

Tischtransport von 0,2 mm um 0,2 mm bis 4 mm steigend am Transportrad einstellbar. Es ist darauf zu
achten, dafl er im Stofelricklauf erfolgt. Der Drehbolzen 8 der Transportstange ist demnach je nach
Vorschubgréfie auf dem Transportrad einzustellen.

Um ein sicheres Arbeiten des Vorschubes zu gewdhrleisten, ist die Tischtransportspindel Uber die
Klemmschraube in der Verbindungsstange leicht abzubremsen,

—{)‘— (am Support rechts); Skalenringeinteilung am Support-Handrad — = A 0]

Betriebsanweisung fir MeiBelabheber
Ein- und ausgeschaltet wird die Meiflelabhebung durch den Knopf 9 am Meiflelabhebergehduse. Vor
Inbetriebnahme ist auf die Gleitflache etwas Riemenwachs (nicht zu stark) aufzutragen.

Der Gewindestift mit Innensechskant in der Klappe dient zu deren Feststellen. Sie ist unbedingt zu
Isen, wenn mit der Meifielabhebung gearbeitet wird. Es darf zu keiner nennenswerten Erwéirmung der
Gleitleiste kommen. Gleitsticke sind nachlieferbar.

Einstellung des MeiBelabhebers (siche nachstehendes Bild)

Es ist unbedingt zu beachten, daf} bei der Einstellung des MeiBelabhebers, die mit der bezeichneten
Hohlschraube 11 vorzunehmen ist, beim StéBelvorlauf zwischen dem vorderen zylindrischen Nippel
am Drahtseil und der Aussparung im Winkelstiick 12 noch etwa 1 mm Abstand bleibt.

muf3 anliegen

Hohlschraube

-—— StéBel im Vorlauf

F

muf3 anliegen L’l—ﬂ—/—k,—[



Schmieranweisung

Die Maschine ist mit einer Tauchschleuderschmierung cusgeristet, die alle inneren Schmierstellen ver-

sorgt.

Der Maschinenstdander wird bis zum Olschouglas mit SHELL Vitrea Oel 100,68 ¢ St (9E) 50° C gefiillt.
Woahrend des Betriebes wird das Ol durch das Kulissenrod in den oberen Getriebekasten hochgeférdert
und durch eine waagerechte Uberlaufrippe festgehalten, so dafl die Zahnrader darin eintauchen kén-

nen.

Durch Abstreifer am Kulissenrad erfolgt gleichzeitig die Schmierung der Fuhrung des Kulissenhebels,
des Kulissensteines und der Kulissenradlagerung. Nach aufien durchgehende Wellen sind durch Wellen-
dichtungen obgedichtet.

Die Wartung besteht darin, daf} laufend der Olstand im Olschauglas beobachtet wird und gegebenen-
falls Nachfillungen vorgenommen werden. Bei Stérungen die Maschine sofort stillsetzen,

Die Fullung wird nach etwa 2000 Betriebsstunden durch Frischol ersetzt, nachdem der Behdalter und
die inneren Teile durch nicht fasernde Putzlappen keine Putzwolle] gut gereinigt wurden

Die wenigen aufleren Schmierstellen, die von der Zentralschmierung nicht erfaB3t werden, sind durch
Schmiernippel gekennzeichnet. Schmiervorschrift nach beigefugter Schmieranweisung und Schmierplan
beachten, Die Wellen von Motorwippe und Kupplungshebel laufen in selbstschmierenden Lagerbichsen
und bedirfen keinerlei Wartung. Die Stéflelfihrungen werden durch eine Pumpe automatisch von
innen geschmiert. Sie miussen jedoch auf einen ausreichenden Olfilm hin becbachtet werden.

Vor der ersten Inbetriebnahme, nach léngeren Betriebspausen oder nach Bedarf sind die Fihrungen
von Stoflel, Support und der Tischstitze gut mit der Olkanne zu schmieren.

Bei Olwechsel ist der Montagelochdeckel 1/3 auf Blatt 6410 D auf der Antriebseite abzunehmen und
das Ol mittels einer Handpumpe restlos herauszupumpen.

Wir weisen noch auf folgendes hin:

1 Die Maschine nicht in die Nahe von Schleifmaschinen aufstellen.

2 Beim Bearbeiten von gezundertem oder beim Zerspanen von spritzendem Material sind die Fihrun-
gen besonders sorgféltig zu beobachten und, ebenso wie in staubigen Betrieben, besonders reichlich
zu schmieren.

3. Jeden Gang wachentlich mehrmals schalten, um ein Haften der Schieberider (Raderpaket) auf der
Welle zu verhindern,

Fir die Fillung im Maschinenstander werden benétigt:

Modell 375: etwa 22 ltr,, Modell 450: etwa 25 Itr., Modell 550: etwa 30 Itr.

Geeignete Schmierstoffe und ein regelmdBiger Olwechsel sind die Voraussetzungen fiir einen storungs-
freien Betrieb,

SHELL Schmierstoffe sind erhdltlich bei den Zweigniederlassungen der DEUTSCHEN SHELL AKTIEN-
GESELLSCHAFT sowie den SHELL-GESELLSCHAFTEN in der ganzen Welt.

Fir die schmiertechnische Beratung stehen unseren Kunden jederzeit kostenlos und unverbindlich die
Fachingenieure des SHELL-TECHNISCHEN DIENSTES zur Verfigung.
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Der richtige AnpreBdruck d. Reibscheibe an die Antriebsscheibe ist von ausschlaggebender Bedeu-
tung fiir die gute Funktion des Antriebes und fiir die Lebensdaver des Gummis.

Fehler kdnnen zu vorzeitigem Verschle!3 und zur Zerstérung der Reibscheibe fihren; es ist nicht még-
lich, durch erhéhten Andruck den Durchzug der Maschine zu vergréfiern. Die Anpressung regelt sich
bei laufender Maschine proportional zu der Belastung seibsnd!i-g Zu starke Anpressung fohrt zu erhch-
ter Temperatur. Richtig eingestellt wird die Reibscheibe auch bei hochster Belastung nur handwarm.

Der Reibradantrieb ist richtig eingestellt und es bedarf keiner Nachstellung, solange nicht durch natir-
lichen VerschleiB der Reibrader die Durchzugskraft des Antriebes abfallt,

Die Nachstellung des Antriebes ist nu r an der Schraube 7 der Federbolzenstiitze mit einer gewissen
Vorsicht vorzunehmen. (Bild Seite 9).

In den meisten Féllen geniigt bereits eine Drehung oder weniger, um den richtigen AnpreBdruck wieder
herzustellen. Vor der Verstellung ist die Kontermutter 8 zu l6sen und nachher wieder festzuziehen.
Die Federspannung ist nicht zu dndern. Bild Seite 9|

Beim Auswechseln von Reibrédern sind neue mit alten Sticken in emem Satz nur dann gemeinsam zu

verwenden, wenn sie auf einem Dorn auf den gleichen Durchmesser iiberschliffen werden

Einstellen der Bremse id seie 9

Der Bremsbelag des Bremsschuhes 4 ist einem natirlichen Verschleifl unterworfen. Eine Nachstellung
erfolgt nach vorherigem L&sen der Kontermutter 5 Uber die Schraube 6. Nach der Einstellung ist die
Kontermutter 5 wieder fest anzuziehen Gegebenenfalls Bremsbelag ernevern! Die Wirkung der Bremse
darf erst hinter der Ausschalistellung des groflen Schalthebels beginnen, der iber die Raste hinaus
vorgezogen werden muf} und der nach Beendigung des Bremsvorganges selbsttétig wieder in diese
zurickspringt

Wir sind bemiiht, unsere Erzeugnisse immer dem letzten Stand der Technik anzupassen, deshalb bleiben
Anderungen der Beschreibungen, Abbildungen, MaBe und Gewichte jederzeit ohne vorherige Ankiin-
digung vorbehalten.

- 10 -
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hobeln - frasen

Geschwindigkeits -Diagramm
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Fundamentplan c
: Nr 2 e/:
Mechanische Schnellhobler
Foundation drawing - Mechanical Shaping Machine
Plan de fondation - Etaux Limeurs Mécaniques
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mﬁp Fundamentplan Nr 3eff

Mechanische Schnellhobler

Foundation drawing - Mechanical Shaping Machine

Plan de fondation - Etaux Limeurs Mécaniques
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Fundamentplan
@ Mechanische Schrelifobler |NE4 871

Foundation drawing - Mechanical Shap:’ng Machine

Plan de fondation - Etaux Limeurs Mécaniques
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mit Reibradantrieb

Ersatzteilliste zu Zeichnung Nr. 6410
Mechanischer KLOPP-Schnellhobler

Ausgabe 72.1

Bei Ersatzteil-Bestellung Masch.-Nr. angeben

Stick

Benennung

Teil
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Ersatzteilliste zu Zeichnung Nr. 6410
Mechanischer KLOPP-Schnellhobler

mit Reibradantrieb

Ausgabe 72.1
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Ersatzteilliste zu Zeichnung Nr. 6410
Mechanischer KLOPP-Schnellhobler

mit Reibradantrieb

Ausgabe 72.1

Bei Ersatzteil-Bestellung Masdh.-Nr. angeben

Stk

Benennung

Teil

Zeichnungs-Nr.

Type 375 | Type 450

Type 550

Ersichilich
auf Blatt

Bolzen

Gleitstick

Exzenterbolzen
Haltebolzen

__Randelknopf

Doppelkon. Druckfeder

.. Schenkelfeder

_ Endnippel for Gehéuse
..Endnippel fir Winkelstdck
_ Cleitleiste
.. Druckfeder for Gleitschuh
_Seilholle

..U 5 Support, Vortisch, Tisch

Tischskala

_ Dlabstreifer, links

Druckleiste fir Vortisch

_ Tisch-Drehbolzen
_ Hohenspindel
__Welle fir Hohenverstellung

_Kl. Kegelrad for Hohenverstellung

_ Cr.Kegelrad fir Hohenverstellong

_Keilleiste for Vortisch 1.1
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Ersatzteilliste zu Zeichnung Nr. 6410
Mechanischer KLOPP-Schnellhobler

mit Reibradantrieb

Ausgabe 72.1

Bei Ersatzteil-Bestellung Masch.-Nr. angeben

Stick

Benennung

Teil

Type 375

Zeichnungs-Nr.

Type 450

| Type 550

Ersichtlich
auf Blatt

Druckfeder o

Bichse fir Hohenverstellwelle

Bichse fir Héhenverstellwelle

Deckel zum Support

Anlaufring

Spindelmutterrohr

Deckleiste

Stehbolzen

Zeiger fir Tischskala

Axial-Rillenkugellager

Scheibe

Kappe fir Wendegetriebe-Gehéause

Kupplungsritzel
Kupplungsbichse =~ ..
SChEibe e R e 8RR S e e

Federring

Schaltnabe

Kulissenhebel

Kulissenrad

Augenlager

Spannmutter (T. 29 von FW)

Schiebebiichse

Bichse fir Kupplungsritzel

Skalenring

Exzenterbolzen

U 7 Kulissenrad, Standerbiichse
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Mechanischer KLOPP-Schnellhobler

| Ersatzteilliste zu Zeichnung Nr. 6410

mit Reibradantrieb

Ausgabe 72.1

Bei Ersatzteil-Bestellung Masch.-Nr, angeben

Benennung

Teil

Zeichnungs-Nr.

Type 375

Type 450

Type 550

Ersichilich
auf Blatt

Festsiall Bﬂd‘!se

Ku[issenradschieber

Schaltnuf}

D:sianzbﬁchse

Verblndungssfunga

Kuhssensfem

Trcnsportntzel ohne Schafi

Transporirnzel mlt Schaft

Trunspcrisiunge

Kulzssenrudbrﬁcke

V:erkun!schruube {T 26 von 600] S
Kuhssanhebe!bolzen
s s s
DO s
Hoh!we!le -
”_Hubversteilwelle
Kega[rud zur Hubversfellwelle -

Kegelrud zur Kulnssenrodspmdel

Krogenbﬂchse

Buchse fGr Hohlwelle
Seeger-L-Sicherung e

Rillankugallager B I L

Rlllenkugeilager

Wellen-Dichtung B

Nadellager S| ;1

U 8 Gemabe

Antriebsscheibe L

Lugerdeckel I

Lugerdeckel

Deckel zum Getriebekasten

Schaltnuf3hebel
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mit Reibradantrieb

Ersatzteilliste zu Zeichnung Nr. 6410
Mechanischer KLOPP-Schnellhobler

Ausgabe 72.1

Bei Ersatzteil-Bestellung Masch.-Nr. angeben

Stick

Benennung

Teil

Zeichnungs-Nr.

Type 375

Type 450

Type 550

Ersichtlich
auf Blatt

Gelenkstick

Raderpaket

Zahnrad |

Zahnrad 1l

Zahnrad 1l

Antriebswelle

SchaltnuBfihrungswelle

Lagerdeckel fir Pumpe

Sténderwelle

| Schaltstange zum Getriebe
... Schaltwelle

Rillenkugellager

Wellendichtung

............... Wippe 385000977 |
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. Wippenhebel
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KLOPP

Ersatzteilliste zu Zeichnung Nr. 6410

Mechanischer KLOPP-Schnellhobler
mit Reibradantrieb

Ausgabe 72.1

Bei Ersatzteil-Bestellung Masch.-Nr. angeben

Stick

Benennung

Teil

Type 375

Zeichnungs-Nr.

Type 450

Type 550

Ersichtlich
auf Blatt

U 10 Endschalter
Gehéause

Béckchen

Anschlag

Stellring

Endtaster Type SE 12 von Maecker-Elan
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Ersatzteilliste zu Zeichnung Nr. 6410
Mechanischer KLOPP-Schnellhobler

mit Reibradantrieb

Ausgabe 72.1

Bei Ersatzteil-Bestellung Masch.-Nr, angeben

Stiick

Benennung

Teil

Type 375

Zeichnungs-Nr.

Type 450

Type 550

Ersichtlich
auf Blatt
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Schmierstofie fur
KLOPP -Warkzeugmaschinen
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